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UWAGI KONSTRUKCJA STALOWA

Wymiary podano w [mm]
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Niedopuszcza sig krzyzowania spoin
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WYMAGANIA WYKONAWCZE:

o Klasa wykonania konstrukcii stalowe] — EXCA

o Kateqgoria uzytkowania konstrukcji — SC1

o Kategoria produkcji konstrukcji — PCA1

o Stopien przygotowania powierzchni stalowych — P2

o Klasa konsekwencji zniszczenia konstrukcji — CCA1

WYTYCZNE:

1. Stosowa¢ sie do wszystkich informacji zawartych w opisie technicznym.

Jezeli nie zaznaczono na rysunku klasy pofgczen Srubowych to nalezy stosowac Sruby: klasy 5.8 dla M10 o Srednicy otworu d=11mm klasy 5.8 dla M12 o Srednicy otworu d=13mm
Spoiny dla ktérych nie podano dfugoéci wykona¢ na cafej dfugosci przylegania elementow.

Jezeli nie zaznaczono na rysunku typu oraz grubosci spoiny nalezy w takim przypadku wykona¢ spoing pachwinowq grubosci 0,7xT (gdzie T jest grubosciq cieAszego

z fqczonych elementdw) na cafej diugosci fgezonych elementéw. W przypadku spion pachwinowych obustronnych grubosé spoiny pachwinowe] powinna wynosci 0,5xT.

Jezeli wykonanie spoiny pachwinowej nie jest mozliwe elementy stalowe nalezy pofgczyé spoing czofowq grubosci rownej grubosci ciefiszego elementu.

O ile na rysunku nie wskazanao inaczej to: dia srub 8<d<14mm Srednica otworu wynosi d+1; dla srub 16<d<?4mm S$rednica otworu wynosi d+2;
O ile na rysunku nie podano inaczej to: odlegfosc srodka otworu od krawedzi bocznej blachy powinna wynosi¢ >1,5d; odlegfos¢ srodka otworu od otworu sgsiedniego powinna wynosi¢ >2,5d.

Nalezy dba¢ o zachowanie znakéw pomiarowych. Przed kazdym zamowieniem konstrukcji stalowej nalezy potwierdzic wszystkie wymiary elementow, wfasnymi pomiarami wykonanymi na budowie.
/abezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej poprzez ocynkowanie ogniowe — wymagana kategoria korozyjnosci C3

Nosnos¢ ogniowa elementdw konstrukcyjnych nie jest wymagana.

Przygotowanie technologii oraz realizacja procesow spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢é zgodne z PN—EN 1011-1 i PN—EN 1011-2.

Powierzchnie | brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od widocznych peknie¢ i karbow.

Czesci skfadowe zfgcza powinny by obrobione i zfozone odpowiednio do stosowanej metody spawania z zachowaniem dopuszczalnych odchyfek zgodnie z PN-EN 29692 i PN—EN-ISO 9692-2.
Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej zfgcza spawane wykonaé przy zachowaniu jokosci C niezgodnosci spawalniczych wg PN—EN 25817:1997.

Przed zamowieniem konstrukcji nalezy oceni¢ mozliwosci dostarczenia poszczegdinych elementdw na plac budowy oraz pdZniejszego ich wbudowania.

Poziom jakosci C niezgodnosci spawalniczych wg PN—EN 25817

Materiafy spawalnicze w potgczeniach stosowa¢ zgodnie z zaleceniami technologa, w zaleznosci od gatunku stali i technologii spawania

Wymagania wykonawcze oraz techniczne dia konstrukcji stalowej wg normy PN—EN 1090-2+A1
Nalezy stosowa¢ wszystkie uwarunkowania wynikajgce z powyzszej normy zwiqzane z przynaleznosciq konstrukcji stalowej do poszczegoine] klasy/kategori.

(zgodnie z Tablicq B.3 przy wyznaczeniu klasy/kategori —> CC1; SC1; PC1)

(elementy projektowane na oddziatywania przewazajgco statyczne, zgodnie z Tablicg B.1)

(Elementy niespawane i niespawane wykonane ze stali S235, zqodnie z Tablicg B.2 )

(Oczekiwana trwatosc powlok powyzej 15lat przy zachowaniu kategori korozyjnosci C 3 zgodnie z Tablicg 22)

(Niskie zagrozenie zycia ludzkiego, zgodnie z normg PN—EN 1990, Tablica B1)

¢ Bezwzglednie stosowac wymagania zwigzane klasqg wykonania przedstawione w Tablicy A.3 normy jw.
e Bezwzglednie zachowa¢ tolerancje wytwarzania, montazu oraz funkcjonowania przedstawione w zafgezniku D normy jw.
¢ Przygotowanie powierzchni powinno spefnia¢ warunki okreslone w EN 1SO 8501, stopieri przygotowania powierzchni wg EN SO 8501-3.
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UWAGI OGOLNE:

urzgdzen.

UWAGA:

Wykonawcy.

branzowymi.

Wykonawcy konstrukcji.

Przed zamowieniem konstrukgji stalowej zobowigzuje sie Wykonawce do zweryfikowania
czy zaprojektowana konstrukcja stalowa jest zgodna z wytycznymi dobranych urzadzen do
wentylacji mechanicznej obiektu - niniejszy rysunek wysta¢ do akceptacji do producentow

1)  Konstrukcja stalowa pod centrale wentylacyjng nawiewno-wywiewng przykfadowej
firmy, zostata zaprojektowana wg. wytycznych i DTR producenta urzgdzenia.

2) W przypadku zmiany urzadzenh do wentylacji mechanicznej obiektu - za zgodg
projektanta branzy sanitarnej, nalezy ponownie przeliczy¢ konstrukcje stalowa pod
nowe urzadzenia oraz dokona¢ niezbednych zmian w czesci rysunkowej ---> w zakresie

. Przed montazem konstrukcji stalowej pod centrale wentylacyjng nalezy wczesniej
potwierdzi¢ jej lokalizacje z projektantem branzy sanitarnej: ,,Instalacja wentylacji
mechanicznej i klimatyzac;ji".

. Rysunki konstrukcyjne rozpatrywaé wraz z opisem do projektu oraz projektami
. Dokumentacja warsztatowa oraz montazowa poza zakresem opracowania - po stronie

. Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, ktérego zastosowanie wynika ze
znanych lub powszechnie przyjetych rozwigzan w zakresie sztuki budowlanej nie zwalnia
Wykonawcy z koniecznosci skalkulowania i zastosowania takiego elementu w
porozumieniu z Inwestorem, a takze z projektantem i za jego zgoda.

Gatunek stali ksztattowej:

Klasa wykonania:
zabezpieczenie:

- (antykorozyjne):

- (przeciwpozarowo):

SPOINY:
- pachwinowe
- czotowe
ELEKTRODY:

S235JR
EXC1
cynkowanie ogniowe

c3
bez wymagan

3mm (obwodowo)
gr. elementu
EA 146, EB 150

O ILE NA RYSUNKACH SZCZEGOtOWYCH NIE PODANO INACZEJ.

PROJEKT

Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania istniejgce;j
zabudowy magazynowej na potrzeby produkcji wyrobow
chemii gospodarczej (funkcja produkcyjno-magazynowa)

INWESTOR

Marba Sp. z 0.0. Sp. k.
ul. Racula-Gtogowska 10A
66-004 Zielona Goéra

LOKALIZACJA

ul. Trasa Pdétnocna 19
65-001 Zielona Goéra
dz. nr 13/77, obr. 4

BIURO PROJEKTOWE

Giwit

OLWIT ARTUR SZEWCZYK
ul. Chmielna 34/4, 65-261 Zielona Goéra

tel. 517-580-660

e-mail: olwit.zg@prokonto.pl

PROJEKTANT: mgr inz. Mateusz Miasojed PODPIS:
LBS/0034/PWOK/15
BRANZA: STADIUM: DATA: SKALA:
KONSTR. PW 11.04.2019 1:25
TYTUL RYSUNKU: NR RYSUNKU:
Podkonstrukcja pod centrale NW-3 K-1




